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I. PRESENTATION DU SYSTEME

II. PRINCIPE DE MESURE

T N o,
Unité d’évaluation

Bzt Alarme sonore &

lumineuse intégrée

Alarme 2/

Alarme 1 Cellule optique de

. détection de présence
Contrdle en
cours:

Mesure Bd

3x1,5 mm?2

220V/16A protégée L2 inde

12 x 0,9 mm2 blindé

* modeéle disponible suivant votre
application: 5, 10 et 25 litres.

III. TRANSFERT DES DONNEES DE MESURE DU SYSTEME

Réseau
Ethernet

RJ 45 croisé (fourni



EXEMPLE D'IMPLANTATION

Ecartement optimal:
4,5 metres

Montage: 1 meétre avant
pont bascule

v Scintillateur

plastique

Cellule optique

2

Ralentisseur et protection mécanique
(hors fourniture)

Les plans pour le génie civil varient suivant le modéle de portique, ils vous seront transmis lors de
notre visite technique (génie civil = passage de cable et massifs bétons).

IV. PERFORMANCES

Les conseils d’utilisation et d’installation de notre systéme sont primordiaux pour un
fonctionnement optimal. Les limites de détection sont déterminées par de nombreux paramétres

tels que:

e Letaux defausses alarmes tolérées,

Les conditions locales (radioactivité naturelle ambiante, implantation du systéme),

La vitesse de passage des véhicules (vitesse optimale entre 4 et 10 Km/h),

La géométrie et la densité de chargement,

Le type de radioéléments a détecter.



Notre Service Assistance Technique

Retrouvez notre matériel sur notre site

www.berthold.fr
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